£RA A Rd&B SEC  SMEC' WED AWRED NAJMAE NAPAAE  RCIIF @UILF BERG ReH keI ReJ REJ AREXHHE RL ReM RN BE(@)

fil=22 Size Overall Outer dia Outer dia Innerdia Innerdia Hexagon Hexagon Thread Thread Diameter Inner dia x
Type lengthA A" B C C' D D' size E size E' F a G H | J J' OuterdaK L M N Weight
1/8 285 — 195 7 = 4 = S, = = = = = = = = = = = = 8
1/4 37— 26 9 - 5 - e, - - - - - - - - - - — — 20
0 3/8 45 — 30 11 = 6.5 = B = = = = - = - - — 36
ose To 1/2 53 — 3 145 — 9 — Bl — — — - - - - - — — — — 66
3/4 63 — 46 205 = 13 = S = = = = = = = = = - - — 124
1" 72— 55 28 - 18 - e - - - - - - - - - - - — 252
1/8 655 — 195 7 - 4 - Ry - - - - - - - - - — — 2
0 1/4 87 — 26 9 - 5 - PICEA s I cavs: N - - - - - - - - - — — 60
3/8 105 — 30 11 = 6.5 - L e - = = = = = = = - — — 104
ermediate niople I 122 — 36 145 - 9 - PreAt M - LAY - - - - - - - - - - — 184
ose jo 3/4 145  — 46 205 - 13 - SN - - = = = = = = - — — 338
1" 171 — 55 28 — 18 — GBﬁ%‘ 3678 — — — - - = = — - — = 700
158 B == = = 55 - 2B - FRVERSSH = - - -7 - - - - — 8
1/4 28 - - - - 7 R A RN et - - - - - - - - — 18
o 38 % - - - - 8 - JE - BRYRASM - - - -2 - - - - -
172 4 - - - - 12 - RUB - R Bt - - - -8 - - - — - 54
34 3% - - - = 16 R = 6 1 - - - -1 - - - - -
1" 45 - — - — 20 — 367< — LrAANRRITR - - - - 17 - - — — — 1%
iexii4 24— — = = 5 N L G - - -1 8 - - - - 14
e 438 29— — = - 7 8 o — FER R BEL e - - -1 M1n - - - - 28
Reducing nipple. IR = 8 105 R - FEVASM BRABLE - - -1’ 12 - - — - 50
U343 - = — - 105 16 e — Bt B fness 20— 20— — 138 18 — - — — 88
118 3 — 18 7 = 4 = B = - - - - -8 - - - - - 8
. 1/4 4“4 — 27 9 - 5 - EEm - - - - - -1 - - - - - 2
0 3/8 49 - 31 1 = 65 - s - - = = o B = = = = = &
172 57  — 36 145 - 9 - Bh - - - - - - 13 - - - — — e
34 69 - 45 205 - 13 - Beam - - - - - -1 - - - - -2
1" 85 — 55 28 - 18 - 367 - - - — - — 18 - - - — — 266
1/8 0 - - 7 = 4 = = = = = = = = = = = = = = @
0 1/4 575 — — 9 - 5 - - - - - - - - - = - - - — 16
! 3/8 6 @ — — 11 - 6.5 — = = = = = S = = = - = = @m
Ceelly 12 7 - = 14 - 9 - - - - - - - - - - - — - — 50
3/4 8 — — 20 - 13 - = = = = = - = = = = — — — 104
178 61 — 26 7 - 5 - - - - - — - - - - - - — — 30
o o 63 — 29 9 = 5 = = = = = S = = = = = = &8
ol 38 67 — 31 11 - 6 - - - - - - - - - - - - - - B2
12 81 — 39 14 = 9 = = = = = = = & = = = ST
0 1/4 375 — 245 9 - 5 - - — — — — 13 28 — — - - — — 2%
0.16 1/4 = = = = = — — — — — — — 13 28 — — — - — — 18
. 1/4 79 85 26 9 - 5 - - — - - — - - - - - — — — g8
- 3/8 8 93 30 M = 6.5 = = = = = = = = = = = = = = W5
. 1/4 95 80 26 9 - 5 - - - - - — - - - - - - - - 2
: 3/8 110 92 30 11 = 6.5 = = = = = = = = = = = = = = 1@
0.26 1/4 107 — 39 9 9 5 5 - — — - — - - - - - — — — 128
Aif joint se 3/8 M5 — 41 11 11 6.5 6 = = = = = = & = = = = = = W
0.26 1/4 68 — — 9 - 5 - - - - - — - - - - - - - - -
Air joint socke 3/8 705 < — — 11 = 6 = = = = = = = = = = = = = = =
2 114 865 — 39 9 - 5 7 - - e - - - - - - - - - — 1%
el 3/8 91 E— 11 = 6.5 8 = = [Py NEll) = = = = = = = — — — 140
0 1/4 475 - — - - 50 - - - — - — - - - - - - - - -
Air joint socke 3/8 5 - — = = 8 = = = = = = | = = - - - - -
0.28 1/4 885 — 20 9 - 85 5 - - BT/ ol - - - - - - - - — — 128
Air joirt se 3/ 1025 — 23 11 - 9 6 - - PR - - - - - - - - - - 1%
0.29 1/4 72— 64— — — — — — — — - - - - - - — — — a7
0 144 9% — 27 9 - 5 - - - EAMAaSd - - -8 - - - - — — 134
0 v 8 18 9 - 5 - N - Blaaom - - - - - -
0 14 85 - 271 - = 7 = = - RARnSd RS - - 80 — - - = - — 140
0.34 v e - 18— - 7 - T - BVasow Badom - - — — - - - - — a0
0 1/4 80 — 27 - — — - - - - - = - — — — 65x10 — — — 144
0 1/4 5 - — - - - - — — — - - - — — — 65x10 — — — -—
0.40 1/4 525 — 24 9 = 5 = = = = = = =L = = = = = = @
0.4 1/4 % - - - - — - - - FEN Aot PR a2 - 8 - - - - - - -7
38 50 - - - - - - - - RS FERRaSM = H === = = = = 8
SN > o - - - - - - - - PRWARMM PVRIAME - a4 - - - - - - - 6
v e - - - - - - - - mapEm - - ® - - - - - - - &
0. @ s - - - - - - - el e —
12 W= = = = = = = = M Amed = = W === = == =F
- v - - - - - - - —  paloh poaiEm - w0 - - - - - — - 10
8 8 - - - = = == - AR OBRAIM - s - - - - - - - owm
0.22B 1/4 72 - - — - — - — — — — - - - - - - — 38 71 396
0.22A 1/4 115 - - — — — — — — = = = = = = = = — 80 71 508
0 1/4 115 - - — — — — — — — — — - - - - — — 80 71 394
0.2P v - - - - - mm - Evaiem - - - - - - - - - =
0.2P 1/4 52 — 30 65 - 5 - — — — — 2 - - - - - - — — 18
0.2P s - 18— - - N - - - - - - - - =
0.2P 1/4 38 - - — — — — e — — — — - — — — 65x10 — — — 32
0 1/4 66 — 30 65 = 5 - DA - - = 18 - - - - - - — — 50
0 14 0 - 13— - 5 = habem = B iGwe - B - - = = = = - - 5
0 1/4 54 = = = = = = DT — — — 18 - — — — 65x10 — — — 64

General Catalogue Spray Gun Air Duster



